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Открытое акционерное общество

РАДИОТЕХНИЧЕСКИЙ ИНСТИТУТ

имени академика А.Л.Минца
(ОАО РТИ)


127083 Москва, ул. 8 Марта, 10, стр.1, телефон (495) 614-0451, факс (495) 614-0662, E-mail info@rti-mints.ru
ОКПО 11498931, ОГРН1027739323331. ИНН/КПП 7713006449/771301001

Уведомление о проведении Запроса предложений
№170/628/10 от 07.05.14г.
Уважаемые господа!
Открытое акционерное общество «Радиотехнический институт имени академика А.Л.Минца» (далее — Организатор) уведомляет о проведении с 12.05.2014года процедуры Открытого  запроса предложений  (далее — Запрос предложений) и приглашает компании (далее — Участники) подавать свои предложения на закупку: 

Автоматизированная двухколпаковая водородная печь АПВД.2.300x700-1350 – 2шт.  (согласно техническому заданию в Приложении №1).
Товар должен быть поставлен по адресу: г. Саратов, ул. Спицына Б.В., д.1.
Дата начала приема предложений — 12 мая  2014года.

Дата окончания приема предложений — 30 мая 2014 года. 
Дата определения Победителя – 04 июня 2014 года 
Предложения необходимо направлять по месту проведения процедуры: 127083, Москва, ул. 8 Марта, д. 10, стр. 1 в запечатанном конверте. 
Для справок обращаться к Организатору: контактное лицо – Румянцева Анастасия, 
телефон/факс:  +7(495)612-99-99 доб.25-35, электронный адрес: arumyantseva@rti-mints.ru ,  по техническим вопросам: Зиновьев Алексей Борисович, тел.: 8(8452)35-77-56, 8(903)385-83-20.
Требования к порядку предоставления, содержанию, форме и оформлению предложений
Участник имеет право подать только одно предложение. В случае подачи Участником нескольких предложений все они будут отклонены без рассмотрения по существу.

Предложение должно быть оформлено по форме, приведенной в Приложении №2 к настоящему уведомлению, и быть действительным не менее чем до 10 июля 2014 года. Предложение должно быть подписано лицом, имеющим право в соответствии с законодательством Российской Федерации действовать от лица Участника без доверенности, или надлежащим образом уполномоченным им лицом на основании доверенности. Предложение также должно быть скреплено печатью Участника.

Все цены в предложении должны включать все налоги и другие обязательные платежи, стоимость всех сопутствующих работ (услуг), а также все скидки, предлагаемые Участником.

Предложение должно быть подано на русском языке. Все цены должны быть выражены в российских рублях.

Критерии оценки предложений.

Критериями для определения Победителя, при условии полного соответствия  предложения условиям Технического задания на оказание услуг, являются:
Критерий №1 (К1) цена – значимость критерия составляет 80 %;

Критерий №2 (К2) срок поставки товара – значимость критерия составляет 20 %;
Совокупная значимость критериев составляет 100%.

Максимальное количество процентов (Куч = К1 + К2), которое может набрать участник равняется 100 %. Проценты рассчитываются с точностью до двух знаков после запятой.

Порядок оценки
Критерий №1 (К1) цена.
К1 = (Цмин / Цуч) х значимость критерия 
где:

Цмин – минимальная цена из выборки цен, предложенных участниками, в тысячах рублей;
Цуч – цена, предложенная участником, в тысячах рублей.

Критерий №2 (К2) Срок поставки товара.
К2= (Смин / Суч) х значимость критерия;

где:

Смин –  минимальный срок поставки из выборки, предложенных участниками, в днях;
Суч – срок поставки, предложенный участником, в днях.
Победителем является участник, набравший наибольшее количество процентов.
В течение 3-х дней после определения Победителя Организатор уведомит его об этом и подпишет Договор на условиях настоящего запроса предложения
Инструкции по заполнению письма о подаче оферты (предложения)
Письмо следует оформить на официальном бланке Участника. Участник присваивает письму дату и номер в соответствии с принятыми у него правилами документооборота.

Участник должен указать свое полное наименование (с указанием организационно- правовой формы) и юридический адрес.

Участник должен указать стоимость оказания услуг цифрами и словами, в рублях, с НДС. 

Письмо должно быть подписано и скреплено печатью.

Вместе с письмом о подаче оферты (предложения) необходимо представить следующий пакет документов:
1. заверенные копии учредительных документов;
2. выписку ЕГРЮЛ, выданную не ранее чем за  месяц до даты предложения;

3. документ, подтверждающий полномочия лица на осуществление действий от имени участника (копия решения о назначении или об избрании, в соответствии с которым такое физическое лицо обладает правом действовать от имени участника без доверенности либо нотариально заверенную копию доверенности);
4. копию свидетельства о постановке на учет в налоговом органе;

5. копию свидетельства о внесении в единый государственный реестр юр. лиц; 

6. копии лицензий на осуществление деятельности. 

7. бухгалтерский баланс на последнюю отчетную дату;

Настоящее сообщение носит информационный характер и не является официальной офертой. ОАО РТИ не несёт никаких обязательств по заключению каких-либо договоров с организациями, приславшими свои предложения.

Приложение:
1. Техническое задание. 

1. Форма письма о подаче оферты на 1 листе с приложением на 1 листе.
Приложение №1 к  Уведомлению

о запросе предложений 

от «07»мая 2014г. №170/628/10
                                     Техническое задание
  Автоматизированная двухколпаковая водородная печь АПВД.2.300x700-1350

Печь предназначена для пайки и отжига деталей и узлов электровакуумных приборов в среде сухого  водорода.

Условия эксплуатации печи:
 - температура окружающей среды от 15 до 35 ºС, при относительной влажности воздуха 55-75%, атмосферном давлении – 104 кПа (750 ±30 мм рт. ст.)

Электропитание печи 
-Электропитание печи должно осуществляться от трёхфазной 5-и проводной сети переменного тока 220/380 частотой 50 Гц.

    Потребляемая электрическая мощность - не более 50  кВт

    Габаритные размеры печи,  не более:   2260x1345 x2700 мм

    Габаритные размеры шкафа,  не более:1000 x 300 x 2000 мм

    Габаритные размеры трансформатора,  не более:700 x 500 x 1200 мм
    Вес  -  не более 2500 кг

Основные технические характеристики рабочей зоны.

- количество колпаков (рабочих камер):                  
 - 2 шт.;

- размеры рабочего пространства, не менее: 




 

диаметр

-
300 мм




 

высота

-
700 мм

-максимальная рабочая температура 

           -
1350 ºС

-Масса садки, загружаемая под один колпак      

-
10 кг

-Материал садки - нержавеющая сталь 12Х18Н10Т, Медь, Керамика ВК94-1

Печь  изготавливается в блочном исполнении. Конструкция блоков  обеспечивает технологичность монтажа и ремонта печи, наименьшее число монтажных соединений.  В конструкции печи при необходимости предусмотреть элементы ( кронштейны, рым-болты  и т. п.), облегчающие выполнение монтажных и ремонтных работ.

Система охлаждения.

Давление воды на входе системы охлаждения – от 2(105Па до 3(105Па.

Система охлаждения должна быть герметична при давлении на входе – 5·105 Па.

Температура охлаждающей жидкости на входе системы охлаждения – от 10 до 15 0С.

Охлаждающая жидкость должна быть отфильтрована от частиц размером более 100 мкм.

Охлаждающая жидкость – вода водопроводная техническая.

Газовая система.

Водород

Водород сетевой, давление на входе в печь, не менее – 300 мм рт.ст.

Максимальный расход : 500 л/ч.

Азот
Азот сетевой, давление на входе в печь, не менее – 500 мм рт.ст.

Максимальный расход :  500 л/ч.

Газовая система должна быть герметична при избыточном давлении на входе  760 мм рт. ст. 

Система автоматизации 

Пульт управления должен содержать программируемый логический контроллер (ПЛК), обеспечивающий программирование, автоматическое управление и контроль за изменением температуры в печи, устройством дожигания водорода, контролем пламени и блокировкой подачи водорода, подъемом и опусканием колпака, а также контроль и блокировку аварийных ситуаций.

Технолог должен иметь возможность в простом графическом интерфейсе запрограммировать необходимый техпроцесс (время, температура).

При выполнении техпроцесса он в виде графика температуры во времени отображается на графической панели. На ней также отображаются все остальные параметры и стадии техпроцесса .

Запрограммированный техпроцесс сохраняется во внутренней памяти панели управления.

Технолог должен иметь возможность вызова из памяти ранее запрограммированного техпроцесса.

Параметры каждого проведенного техпроцесса сохраняются в архиве внутренней памяти панели управления. Архивный файл проведенного техпроцесса может быть с помощью внешней флэш-памяти перенесен на стандартный персональный компьютер, сохранен в нем и просмотрен в табличной форме.

Графическая панель управления должна интегрироваться в систему диспетчерского контроля SCADA по сети Ethernet, что позволяет объединить управление несколькими печами в одну систему АСУТП. При этом  управление и контроль всеми печами осуществляется одним оператором с одного компьютерного терминала.

Должен быть возможен переход на ручное (от оператора) управление, для чего пульт управления должен иметь мнемосхему с органами управления и светодиодами, обеспечивающими ручное управление и визуальный контроль состояния всеми функциональными системами печи.

Запорная и регулирующая арматура и приводы.

Печь должна быть снабжена необходимой арматурой, контрольно-измерительными приборами, а также средствами автоматизации и защиты.

Регулирующая арматура отечественного или импортного производства на печи должна обеспечивать надежное и плавное регулирование параметров с минимальным усилием.

Вся запорная арматура, независимо от ее типоразмера и параметров должна быть герметична, без утечки среды в закрытом положении.

Арматура должна быть доступна для обслуживания и работы с ней. 

На каждой арматуре должны быть отчетливые надписи, стрелки указывающие направление потока среды, а также указатели положения.

Вся арматура проектируется на полный перепад давления.

Система нагрева 

Система нагрева должна обеспечить температурный режим в печи:


-нагрев  от 500 ºС до 1100 ºС  со скоростью:             8 - 15ºС/мин.;


          -нагрев от 1100 ºС до 1250ºС  со скоростью:             15 - 25ºС/мин.


Точность поддержания максимальной температуры: ±10 ºС.

Перепад температуры в рабочем пространстве: ±15 ºС.

В каждом колпаке предусмотрено измерение температуры по двум термопарам.

Система визуального контроля

Каждый колпак печи должен иметь четыре смотровых окна для визуального наблюдения за рабочим процессом.

Требования безопасности

По способу защиты от поражения электрическим током печь должна соответствовать классу I по ГОСТ 12.2.007.0.

Все доступные прикосновению металлические нетоковедущие части, которые могут оказаться под напряжением должны быть соединены с элементами заземления, заземляющая цепь должна быть непрерывной.

Конструкция печи должна обеспечивать соблюдение при эксплуатации следующих нормативных документов и стандартов:

"Правил устройства электроустановок"; 

"Правил эксплуатации электроустановок потребителей"; 

"Межотраслевых правил по охране труда (правил безопасности) при эксплуатации электроустановок".

Каждый колпак должен быть оборудован  противоаварийным устройством, предохраняющим его от разрушения при взрывоопасной ситуации. Противоаварийное устройство должно иметь  сертификат соответствия.

Требования к конструкторской и эксплуатационной документации

Конструкторская, программная, эксплуатационная документация должна соответствовать требованиям стандартов ЕСКД, ЕСТД.

Номенклатура разрабатываемой конструкторской, эксплуатационной, технологической документации формируется на начальном этапе.

Состав поставляемой технической эксплуатационной документации на печь отображается в ведомости эксплуатационной документации (ЭД),  в состав которой должны быть включены:

 - схемы автоматизации;

- схемы газовые;

- схемы водяного охлаждения;

- руководство по эксплуатации на печь;

- руководство оператора;

- эксплуатационная документация на комплектующие изделия;

- формуляр (паспорт) на печь;

- сертификат соответствия на печь.

Комплект поставки

- печь (1 шт.);

- трансформатор (1 шт.);

- шкаф (1 шт.);

- комплект запасных частей согласно ведомости ЗИП;

- комплект эксплуатационной документации согласно ведомости эксплуатационной документации (ЭД), см. п 4.2.

Приложение №2 к  Уведомлению

о запросе предложений 

от «07»мая 2014г. №170/628/10
(Форма письма о подаче оферты)

Уважаемые господа!

Изучив Уведомление о проведении запроса предложений, и принимая установленные в них требования и условия запроса предложений,

________________________________________________________________________,

(полное наименование Участника с указанием организационно-правовой формы)

зарегистрированное по адресу

________________________________________________________________________,

(юридический адрес Участника)

предлагает заключить Договор на оказание следующих услуг:

________________________________________________________________________

(краткое описание оказываемых ус луг)

на условиях и в соответствии с Техническим предложением,  являющимися неотъемлемым приложением к настоящему письму и составляющим вместе с настоящим письмом Предложение, на общую сумму

	Итоговая стоимость Предложения без учета  НДС, руб.
	___________________________________

(итоговая стоимость, рублей, без НДС)


Наличие  резервных мощностей и технического потенциала _____________ (да/нет)
Настоящее Предложение имеет правовой статус оферты и действует до «____»_______________________года.

[Перечень приложений:

1.     Техническое предложение на оказание услуг на ____ листах;
Пояснение: Участник в свободной форме приводит свое техническое предложение,   опираясь на проект Технического задания на оказание услуг в соответствии с   требованиями Приложения№1 к Уведомлению о проведении запроса предложений, с приложением графика (сроков) оказания услуг, сметой расходов и условий оплаты.
2.     Документы, подтверждающие соответствие Участника установленным требованиям — на ____ листах.
Пояснение: Выписка ЕГРЮЛ, копии лицензий, сертификаты, свидетельства о членстве в СРО  и т.п.]

	_______________________________

(должность ответственного лица Поставщика)
	_______________________________

(подпись, расшифровка подписи)

	
	_______________________________

(печать Поставщика)
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